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Tipps & Anregungen zur Verarbeitung von SICOMIN’s
»Allround” bzw. Holz-Epoxidharzsystemen SR5550 und SR8450

Vorab: SR5550 und sein -insbesondere fiir tropische / heiRe Bedingungen oder fiir die Verarbeitung
aufgabenbezogener groRerer Mischmengen geeignete - Pendant SR8450 sind allgemein recht
"elastische", dennoch aber strukturell hoch belastbare Harzsysteme, weshalb sie von uns gerade fiir den
Einsatz in Verbindung mit Holz empfohlen werden.

Ihre Viskositat (FlieBverhalten) ist so dinnfliissig, dass sie bei (wenigstens) Raumtemperatur gut in tiefer
gelegene Holzschichten eindringen und diese sehr gut und dauerhaft gegeniiber Wasser / Feuchtigkeit
regelrecht "plastifizieren" und somit auch dauerhaft schiitzen bzw. auch vor Verrottung bewahren (bspw.
Fachwerkbalken 0.4.). AuRerdem verstarken sie die unterschiedlichsten Holztypen zusatzlich in ihrer
strukturellen Belastbarkeit.
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Ihre im Verhaltnis zu anderen Harztypen hohe Flexibilitat erlaubt, dass sie (hierfiir meist das SR5550
eingesetzt), auch fur extreme Anforderungen in Verbindung mit Holz oder Faserverstarkungen gewahlt
werden, wie bspw. fir den Bau von Wake- oder Skateboards.

WEFUNK: Skateboard ads iebrano-Fl‘Jrnie'r/ Carbon www;wefunk.de
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Bekanntlich werden diese in ihrer Struktur extrem gedehnt / gebogen, sie miissen Spriingen, Schlagen
und schnell wechselnden Lasten widerstehen, ohne dass sie die mit ihnen verklebten Materialien mittels
Bruch oder "Aufgabe" aus dem Gesamtgefiige entlassen.

MAHOON: Snow- und Skateboards

Bei diesen Anwendungen werden die Harz nicht nur
zum Verkleben der jeweiligen Hartschaum-, Holz- /
Furnierlagen, und von Glas- und Carbonfasern
eingesetzt, sondern auch zur &uReren Beschichtung
aufgebracht.

Sollten die Produkte spater einer langer oder dauerhaft
wahrenden Sonnen-Bestrahlung im AuRenbereich
ausgesetzt sein, sollten die Harze bzw. die daraus
bestehenden aufReren Beschichtungen mittels einem
vor UV-Strahlung und Vergilbung schitzenden Klar-
oder Farblack (siehe bspw. unsere ebenfalls flexiblen
MAPAERO- oder NAUTIX-Lacksysteme) geschéatzt
werden;

Achtung: je nach Umgebungsbedingung kdénnen
insbesondere durch die finale Farbgestaltung hohe
Warmebelastungen auf die entsprechenden
Oberflachen einwirken. Dies ist im Normalfall weiterhin

nicht tragisch, solange das Epoxidharz in dieser www.mahoon-boards.de

aufgeheizten Situation keine extreme Belastung

erfahrt.

Hat man aber den Fall, dass die Temperatur der mit dem Harz versehenen Oberflache deutlich Gber dem
TG (Glasubergangstemperatur) liegt UND gleichzeitig eine hohe Belastung auf das Bauteil einwirkt, kann
es zu einer nicht mehr umkehrbaren Veranderung -bspw. Verzug oder geringere strukturelle
Belastbarkeit- im Material kommen.

h A Erstellen Sie daher vor finaler
L L2 Verarbeitung entsprechende Muster
oder fragen Sie uns im Zweifelsfalle
danach, ob das ausgesuchte
Harzsystem fir die entsprechende
_ Anwendung geeignet ist, wir fihren
4, Harzsysteme, die hochbelastbar und
bis zu 200°C Hitze stabil sind!
Im Ubrigen gelten folgende
Faustformeln / "Weisheiten™:
helle Farben bedeutet weniger Hitze
im Bauteil / an der Oberflache (bspw.
mahagoni-braun bis zu 90°C, hellgrau
bis zu ~60°C, [weil3 darunter],
dunkelblau [und mintgriin ebenfalls!]
bis zu 90°C, schwarz bis zu 130°C),
hochglanzende Oberflachen werden
weniger heild als matte Oberflachen.

Privatfoto: Start der Restauration eines "Drachen": Beseitigung von Altanstrichen
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Rivers & Tides Boatbuilding: Motorboot-Armaturenbrett in WENGE-Furnier www.riversandtides.de

DIE GRUNDSATZLICHE VORGEHENSWEISE (fragen Sie uns im Zweifelsfalle nach dem fiir sie
besten Vorgehen im Rahmen lhrer Umgebungs- und Arbeitsbedingungen!)

Zunachst sollte das Holz von allen Verunreinigungen und Lacken o.4. befreit werden. Fettige / dlige
Oberflachen zunachst mittels Fettldser / Reiniger (bspw. NAUTIX SD) saubern, dann erst mit dem
Schleifen beginnen. Das Holz bis in seine Fasern hin schleifen (feinste Kérnung max. P120), im Holz
unbedingt in Maser-Richtung schleifen, um spatere optisch unschéne Querriefen / Kringel zu vermeiden.
Dazu rechtzeitig von grobem Maschinenschliff (bspw. zur Entfernung von Lacken, Antifouling) auf
Handschliff wechseln!

Ein-komponentige Lacke lassen sich gewohnlich mittels Abbeizern (bspw. NAUTIX AS) entfernen, was
insbesondere fiir die dem Holz nahen Schichten reizvoll ist, da die Holzfaser dann nicht so leicht mittels
Schleifer 0.4. verletzt wird. Vor einem Neuauftrag missen Abbeizreste sehr gut aus Flache und Poren
entfernt sein, eventuell zun&chst gut ' LR s

mit Wasser spilen und trocknen v e i o
lassen(!) — dazu auch die technischen -
Hinweise des Abbeizer-Herstellers
prufen.

Feine Farbreste auf farbig zu
streichenden Flachen kénnen -
Vertraglichkeit vorab selbst getestet-
u.U. noch in der Holzfaser verbleiben.

Alte Epoxidharz- oder
Grundierungsschichten ebenfalls,
solange diese noch einen guten
Verbund zum Untergrund aufweisen,

Kundenfoto Start der Restauratlon eines “Drachen"
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loses Material dagegen immer riickstandfrei entfernen!

Die Arbeitsschritte im Detail

A) Zunachst die Oberflache gut entstauben, eventuelle Fett- / Olreste 0.4. mittels NAUTIX SD entfernen
B) Zwischenraume / Licken kénnen Sie zunachst mittels ,normaler Harz/Harter-Mischung vortrankend
bepinseln; anschlieRend und ,nass-in-nass*" folgend,

eine angedickte Mischung bestehend aus Harz/Harter und WOODFILL250 erstellen; der faserhaltige
Fullstoff ist hochbelastbar und bringt Stéarke und Fugenfillung bis hin zur festen Spachtelkonsistenz; per
Mahagoni-Farbpigment oder MIXOL Polyurethan-Farbpasten kann die Farbung des Materials an die des
Bootes angepasst werden.

C) Zwecks folgender (ebenfalls ,nass-in-nass*‘-) Beschichtung die erste Epoxidschicht mit ca. 10%
Verdiinnung EP217 verdiinnen, damit das Material ausreichend und tiefer ins Holz einziehen und sich dort
"verkrallen" kann.

*. der ,Fingertest": wie weit ist die Hartung schon fortgeschritten?

Es muss immer noch Material, was am (Handschuh-) Finger verbleibt, aus der Oberflache mitgenommen
werden! Hinterlasst man nur einen Abdruck auf der Flache, ist das Material in seiner Vor-Hartung bereits
zu weit fortgeschritten, als das man hier in dieser Situation noch weiteres Material auftragen sollte. Dies
macht zunachst eine Hartung des Materials nebst folgendem Anschliff der Oberflache nétig, bevor man
ein weiteres Mal beschichten kann! Keinesfalls auf einer so weit angeharteten Flache Material auftragen,
dieses wird sich spéater u.a. verfarben und nicht dauerhaft auf der Oberflache haften bzw. von dieser
fleckenweise mehr oder weniger leicht abzulésen sein!

Kundenfotos: Massivholzrestauration mit SR5550; links: verrottetes Holz vor der Reparatur,
rechts: nach der Reparatur und vor Beschichtung mittels Grundierung und Lack

Gehen Sie wie folgt vor:
| tragen Sie das verdiinnte
Lt T i R O ; Harz/Harter-Gemisch zunachst mit
i 1 e S o der Perlon-Laminierrolle LW5004
A5 auf und ziehen dann mittels eines
Vertreibers, bspw. LW6040 bzw.
6041 in waagerechter Richtung
glattend aus; hierdurch wird das
Harz, anders als mit der Rolle, bei
5 : §! ¥ der das Material mehr oder weniger
e || SO g % 3 S o nur auf der Oberflache "abgelegt”
| . 1.3 \ : | wird, tiefer in die Holzporen und -
masern "einmassiert".

D) Dies bewirkt, dass die
nachfolgende(n) Schicht(en), die in

Kundenfoto: gut zu sehen: Holz, von "unbeschichtet" bis zu "geschliffen"
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einem relativ engen Zeitfenster (aber auch nicht zu schnell*, damit das Losemittel zuvor noch aus dem
Holz diffundieren kann) von ca. einer 1/2 Stunde (ABHANGIG von den Umgebungsbedingungen!) folgend
aufgebracht werden, eine perfekte und tiefer im Holz verankerte Basis vorfinden

E) Bei Wunsch nach einer mdglichst glasklaren Optik Giber Holz:

zunéchst die erste —mdoglichst satt aber ohne Laufer- aufgebrachte Schicht Uber der Beize vorsichtig (per
Hand mittels Korn P120 in Maserrichtung gefuhrt) anschleifen, um hochstehende Holzfasern zu kappen;
hierbei darauf achten, dass die Harzschicht tiber der Beize nicht an- oder gar weggeschliffen wird.
Darauf dann nochmals eine oder mehrere Harz-/Harter-Schichten "nass in nass" aufstreichen und erst
nach Aufbau dieser relativ dicken Schichten diese dann glattend schleifen - vorher ist die Gefahr des
Durchschliffs in die Beize hinein zu groR3!

F) Sollten Sie in der Optik wg. "Welligkeiten“ / Deformationen in der Oberflache noch keine
zufriedenstellende Glattung erreicht haben, die Oberflache mit Korn P120 in Maserrichtung des Holzes
anschleifen, gut entstauben und anschlie3end mit weiteren "nass-in-nass" Harz/Harter-Lagen versehen.

Der Lack-Auftrag

Der Wunsch nach einer gleichbleibenden, lange wahrenden schénen Optik von Epoxid-Beschichtungen
oder Laminaten zieht zwingend den Auftrag eines Klar- oder Farblacks nach sich, denn:
Epoxidverbindungen sind leider nicht dauerhaft UV-stabil, bieten keine besonders groRe Farbauswahl und
sind in chemischer Hinsicht nicht so stabil wie bspw. auf Polyurethan basierende Lacke.

Obwohl Epoxyd-Laminiersysteme allgemein als hochstabil angesehen werden, sind sie ,gewdhnlich” (es
gibt auch Ausnahmen) relativ flexibel / zahelastisch und kénnen —ein groRer Vorteil gegeniiber anderen
sprode / harten Materialien den Bewegungen und Ausdehnungen der darunter liegenden Substrate
erstaunlich weit und dauer-flexibel folgen. Solches erfordert aber auch die Notwendigkeit einer relativ
flexiblen Lack-Beschichtung, weshalb nicht alle Lacke fiir entsprechende Anwendungen geeignet sind. Als
sehr wichtig zu betrachten kommt auch hinzu, dass Epoxidbeschichtungen -im Gegensatz zur
landlaufigen Meinung- DOCH dampfdiffusions-durchlassig sind! Entsprechend muss die Lackierung einer
mit Epoxi beschichteten Holz-, GFK- oder CFK-Oberflache im maritimen Bereich mit von der Innen- wie
auch AuBRenseite her kommenden, und unter Umstanden auch langer wahrenden Feuchtigkeit oder gar
Nasse ,fertig werden®.

Kundenfoto: serieller Surfboardbau mittels Sandwichkern und Holzfurnieren www.pureworkz.de
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Aufgrund ihrer chemischen Zusammensetzung, oder weil sie, beispielsweise wie Autolacke, zunachst
einmal fur metallische Oberflachen konzipiert wurden, vertragen jedoch nicht alle Lacke derartige
Anforderungen. Insofern raten wir von der Nutzung ,irgendwelcher preiswerter Lacke bspw. aus dem
Baubereich ohne entsprechende langfristige Erfahrungen ab!

Wichtig auch: allgemein wird fur eine Lackbeschichtung bei standigem oder langer wahrendem
Aufenthalt im oder unter Wasser von den Herstellern keine Garantie ibernommen!

Handwerkskammer Koln: Schreinerlehrlinge mit selbst gebauten Wakeboards

Basierend auf unseren mittlerweile langjéhrigen Erfahrungen raten wir bei lackierten Flachen zur
Begrenzung eines langeren Aufenthalts im Wasser auf maximal drei Wochen — bspw. also fur einen
Urlaubszeitraum!

Neben den befristet im Wasser verbleibenden Bootes empfehlen wir daher

fur Wasser-, Dauerlieger*

a) bei Wunsch nach einer klaren Optik:

neben einem klaren Epoxidlaminat oder einer Beschichtung ohne Faserverstarkung auf Basis von den
hierfur bestens geeigneten Harzsystemen SR5550 oder SR8450 erfolgt die finale Beschichtung mit einem
klaren Epoxidlack (bspw. TIMBERPRIME von NEMO COATINGS); TIMBERPRIME wird zwar Uber Jahre
hinweg leicht gelblich, erflillt aber dennoch seine chemisch-physikalischen und optischen Aufgaben
hervorragend;

b) bei Wunsch nach einer farbigen Optik:

Uber (Epoxid-) Grundierung werden ohnehin, um einen Bewuchs mittels Muscheln, Schnecken und Algen
zu verhindern,

anstelle von Lacken farbige selbstpolierende* oder Hart-Antifoulings* eingesetzt; hierzu gibt es von uns
seitens unseres Herstellers NAUTIX — vom ,standard-Weiss" bis hin zum ,grellorangen” Regatta-
Antifouling eine recht groRe Auswahl an Farbténen ....

*: fragen Sie uns bei Bedarf nach der fir lhre Zwecke passenden Antifouling-Beschichtung!
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Privatfoto: ,,Drachen-
Unterwasserschiff, beschichtet / grundiert
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Privatfoto: Stolz! Besitzer eines selbstgebauten 15m Von Ahlen-Disigns
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BESCHICHTUNG MIT KLAR-LACK

Vor der finalen Klarlack-Beschichtung erfolgt auf der Epoxidbeschichtung ein Anschliff mit Korn P240 /
280 - eventuell auch mittels Maschinenanschliff (bedingt durch die nun aufgebaute Dicke der
Beschichtung ist die Gefahr eines Durchschleifens nicht mehr so hoch).

Sprecherpult vom HEUTE-JOURNAL: edel furniert und matt lackiert www.gecco-scene.de

Privatfoto - Moderner FIFE-Nachbau, matt lackiert
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NEMO- (erhaltlich in ,tiefmatt* bis hochglanzend) oder NAUTIX (hoch- oder seidenglanzen) -Klarlacke
sind, chemisch / physikalisch betrachtet, die "hochwertigeren -da nicht mit Pigmenten "gestreckten"-
Basen; insofern macht auch der nachfolgende Auftrag eines Klarlackes tber einer Farblackschicht Sinn.
Dies bewirkt einen verbesserten UV- und Chemikalien-Schutz, zudem ist eine solche Schicht auch
kratzbestandiger.

Henningsen & Steckmest:
15m Mahagoni-Projekt,
gebaut mit SR5550

l) der Zwischenschliff zwischen den Lacklagen kann, wenn beispielsweise zwecks Glattung méglicher
Orangenhaut oder wegen Staubeinschliissen notig (siehe hierzu besonders die méglichen Zeitfenster mit
Mindest- oder Maximal-Uberschichtungszeit OHNE Notwendigkeit eines Zwischenschliffs in den
entsprechenden technischen Datenblatter unserer Hersteller) kann mittels Korn P360 oder 400 -per
Maschine oder Hand- erfolgen.
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Links: NOX / Rivers & Tides Boatbuilding

www.riversandtides.de

Badezimmermobel  www.plan-b-koeln.de



-

Si -y
ANWENDUNGSHINWEISE TmE.our

ADS Massivholz
Seite 12/ 18
Version vom 10/06/2015

VORGEHEN BEI BESCHICHTUNG MIT FARB-LACK

Wenn kein Abreissgewebe eingesetzt wurde, erfolgt vor der finalen Farblack-Beschichtung auf der
letzten Epoxidbeschichtung ein Anschliff mit Korn P150 / 180 mittels Maschinenanschliff.

Hierauf folgt dann -im Gegensatz zur Klarbeschichtung- der Auftrag von einer oder mehrerer Lagen einer
(farbigen) Epoxidgrundierung von NEMO oder NAUTIX. Zwischenschliff-Zeit und Korn zwischen den
Grundierungsschichten: siehe technisches Datenblatt der Hersteller.

Auf einer solchen Epoxid-Grundierung kénnen, falls dies noch nicht im Unterbau oder vor dem
Laminataufbau vorgenommen wurde, Ungenauigkeiten nochmals mit Epoxidspachtel ausgeglichen
werden, der dann, nach Anschliff wieder mittels Grundierung versehen werden sollte (einerseits, um eine
gleichmafige Oberflachenstruktur zu schaffen, andererseits, um Porigkeiten des Spachtels mittels
flissigerem Material zu verfiillen und so Unterschiede in der spateren Optik zu vermeiden). Je nach
Anforderung unterscheidet man je nach Hersteller nochmals zwischen einer Uberwasser- und

Unterwasser-Lackierung.
| y
[ .

Privatfoto: Restauration eines ,,Drachen”

Im Unterwasserbereich muss unbedingt auf sorgfaltigste Verarbeitung, Porenfreiheit und die notwendigen
Schichtstarken (fragen Sie uns diesbeziiglich nach Schichtstarken-Messwerkzeug) zwecks
Wasserbarriere geachtet werden!
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Privatfoto: Restauration eines ,Drachen”

Privatfoto: FINALE der , Drachen“-Restauration
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Privatfoto: FINALE / unter Segeln, der Neubau des 15m Oliver Ahlen-Designs ,,CHIRO F!RST“

,Commandante“/ Pius Bootsbau / Pius Wager
www.holzboote.ch

Letztlich erfolgt vor dem Auftrag des Farblacks ein
Anschliff mit Korn P240 / 320, der
Zwischenschliff zwischen den Lacklagen kann,
wenn beispielsweise zwecks Glattung moglicher
Orangenhaut oder wegen Staubeinschliissen nétig
(siehe hierzu besonders die moglichen Zeitfenster
mit Mindest- oder Maximal-Uberschichtungszeit
OHNE Notwendigkeit eines Zwischenschliffs in
den entsprechenden technischen Datenblatter
unserer Hersteller) kann mittels Korn P360 oder
400 -per Maschine oder Hand- erfolgen.

DER FINALE GLANZ / POLIEREN

J) Polieren entsprechender Lackoberflachen ist
bei den Klarlacke recht einfach mdglich, bei
Farblacken muss etwas vorsichtiger vorgegangen
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werden; inshesondere bei noch nicht vollig durchgeharteten Lacken, denn die im Lack zwecks Farbung
enthaltenen Pigmente kdnnen bei zu hohem Druck und damit verbundener Warmeeinwirkung durch
Polierwerkzeuge zum "Verschmieren der Lackflachen" filhren; merke auch: der optische Unterschied
zwischen einer groReren (wo bspw. nicht nur der Kopf eines kleinen Staubeinschlusses mittels
Schleifstempel beigearbeitet wurde) Polierflache zeigt meist einen deutlichen Unterschied zu einer nicht

polierten Flache!

Entsprechend also zuvor gut Gberlegen, ob man mit
der einen oder andere kleineren "Unperfektheit" nicht
doch leben kann. Auch die von "grob zu fein"
verlaufenden Poliergdnge nehmen insgesamt viel Zeit
in Anspruch, weshalb sich so mancher Verarbeiter zu
einer kompletten Neulackierung und damit letztlich
auch zu mehr Schichtdicke Uber einem Substrat
entschlief3t!

Bei den von uns angebotenen Lacksystemen gibt es
keine ,hinzugefligte UV-Filter" — die Lackbasis selbst
ist ganzlich UV-stabil! Insofern schleifen Sie beim
Polieren auch keine ,Filter-Materialien“ herunter, die
die UV-Stabilitat des Lackfilms beeintrachtigen.

(Mahagoni-) Holz-Beizen

In den letzten Jahren sind uns im Kundenkreis ofter
die Mahagoni-Beizen von INTERNATIONAL oder
CLOU mit positiven Ergebnissen "untergekommen”.
1) DENNOCH: in jedem Falle selbst unbedingt eigene
Proben hinsichtlich der Machbar- und Vertraglichkeit
erstellen!

2) 6l-freie Beizen einsetzen;

bei Einsatz von Wasserbeizen: unbedingt eine
ausreichend lange Trockenzeit vorsehen, in der das
Wasser wieder aus dem Holz entweichen kann,
gleiches betrifft grundséatzlich auch die Losemittel in
den lésemittelhaltigen Beizen!

NOX / Rivers & Tides Boatbuilding
www.riversandtides.de
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GLATTE gleich RUTSCHGEFAHR!

Hochglanzende Flachen sind ,hiibsch* anzusehen, sie sind bei Nasse aber leider auch geféahrlich glatt.
Hiergegen helfen das von uns angebotene und in verschiedenen Farbtonen erhaltliche DECKLINE von
MAP YACHTING oder das klar-transluszente DECK GRIP von NAUTIX.
Durch die enge Verbindung zum Decksaufbau heizen sich beide Matenallen im Vergleich zu den sonst
/ = = gerne verwendeten

aufgeklebten Belagen
nicht so sehr auf.
Beide sind einfach zu
handhaben, sowohl bei
ihrer Verarbeitung wie
. auch in der Pflege und
| Reparatur. Es sind
- mehr-komponentige
Systeme (2-
komponentig das

~ DECKGRIP, 3-
~ komponentig das
. DECKLINE) und sie
| konnen auf jeglichen -
{ je nach Untergrund
entsprechende
Vorarbeiten /
Grundierungen
vorausgesetzt und

DECKLINE auf einem Katamaran-Deck

entsprechend vorbereiteten Untergrinden (Beton, GFK/CFK, [abgesperrtes / grundiertes] Holz, Lack,
[rostschutz-] grundierten Metallen und Alu; DECKLINE kann wegen seiner 400%igen Flexibilitat sogar auf
Antirutsch-Materialien [Treatmaster, TBS]) aufgebracht werden.

DECKLINE besteht aus einer aus Harz und Harter bestehenden PU-Lackbasis und dem farbgebenden
EPDM-Gummigranulat, welches miteinander vermischt per Rolle oder Spritzpistole aufgebracht wird. Das
in der Mixtur enthaltene Granulat ist weich, also auch entsprechend angenehm gegeniiber nackter Haut
oder auch Kleidung.
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DECKLINE auf Gangway, kombiniert mit optischen Effekten Www.gs-composite.com



